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JAKE DOPADY MA NASE CINNOST NA ZIVOTNi PROSTREDI?

1. Odpadni vody:

V naSich vyrobnich procesech nepouzivame vodu jako technologické médium. Proto je
nase soucasna vyroba z pohledu mozného znecisténi odpadnich i spodnich vod Cista.
Odpadni vody jsou odvadény kanalizaci do méstské Cistirny odpadnich vod a jejich
slozeni je pravidelné kontrolovano spravcem kanalizace (VaK Trutnov).

Pro pfipad mozné havarie dopravniho prostfedku s unikem latek ohroZujicich Cistotu
vod je vypracovan havarijni plan, se kterym jsou odpovédni pracovnici seznameni. Na
ur€enych mistech jsou k dispozici prostfedky pro likvidaci havarie a zabranéni uniku
nebezpecénych latek do kanalizace.

2. Znecisténi ovzdusi:

V oblasti znecisténi ovzdusi je mozno dopady Cinnosti nasi organizace rozdélit do dvou
oblasti.

Nase vyrobni ¢innost je, tak jako kazda jina, ze své podstaty pavodcem znedcisténi
ovzdusi at pfimo emisemi z vlastniho zdroje, tak nepfimo spotifebou vyrobkl a sluzeb,
které byly vyrobeny &i zajistény tak, Ze pfi jejich produkci emise vznikaly.

Nase vyrobky pak na druhé strané svoji podstatou pomahaiji ke snizovani zatéze
zivotniho prostfedi emisemi Skodlivych latek, které vznikaji pfi vyrobé elektrické energie.
NejCistéjSi energie je pfeci takova, ktera se neodebira a tak ji neni ani tfeba vyrabét. A
pravé k méreni a regulaci spotfeby nase pfistroje a systémy slouzZi.

K nasim procestim:

Provozujeme jeden maly stacionarni zdroj znecisténi ovzdusi — pajeci linku ERSA.
Slozeni emisi odpovida po rekonstrukci odsavani v roce 2007 pozadavkum zvlastnich
predpisu. Vzhledem ke snizovani objemu vyroby v Trutnové se v poslednich dvou
letech podstatné sniZil celkovy objem emisi, ktery méfime prostfednictvim evidence
spotfeby organickych rozpoustédel.
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Nepfimo zatéZujeme Zivotni prostfedi spotfebou elektfiny a tepla, tim, jak jsou nase
vyrobky materialové naro¢né a také tim, jaké emise vyfukovych plynud vznikaji pfi
prepravé nasich vyrobku k zakaznikovi. | v této oblasti Ize diky usili zainteresovanych
zameéstnancl sledovat pfiznivy vyvoj, to Ize dokumentovat na sledovanych ukazatelich:
spotifebé tepla a optimalizace logistickych procesu.
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K nasim produktim:

Nase elektroméry a pfijimace HDO jsou zakladnim prostfedkem k méfeni, fizeni a
optimalizaci spotfeby elektrické energie u kazdého odbératele elektrické energie, u
kterého jsou instalovany.

Na vy$Si urovni a v mensi zavislosti na chovani jednotlivych spotfebiteld mohou
optimalizovat spotfebu elektrické energie v Case a zvysit efektivitu vyuziti zdroju
znecisténi ovzdusi pfi vyrobé systémy dalkového odectu, méfeni a fizeni, tzv. AMR a
AMM systémy. Vedle systému AMR, zaloZzeném na bazi starSich elektromért ZE310,
ktery je provozovan v ramci pilotnich projektt v Dubaji a Poli¢ce, se nam podafilo
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béhem roku 2008 vyvinout vlastni zcela novy systém AMM, jehoz pilotni nasazeni se
ocCekava v roce 2009.

Dodavame rovnéz systémy fizeni vefejného osvétleni, kde jsou po nasazeni
dosahovany méfitelné uspory spotieby az 27%.

DalSi moznosti dosahovani uspor je tzv. submetering. V roce 2008 jsme realizovali
dodavky systému do palace Ligna v Praze a elektrarny Ledvice.

Pripravili jsme téz koncept méfeni a ovliviovani environmentalniho chovani pfi spotiebé
médii (elektricka energie, plyn, voda), pracovné nazyvany ,greenometer, ktery je
zaloZzen na myslence zakaznikim pfimo indikovat dopady jejich spotfebitelského
chovani na Zivotni prostfedi.

3. Pouzivani nebezpeénych chemickych latek a pripravki:

Stejné jako témér kazdy ¢lovék v domacnosti ani my se pfi své €innosti nemuzeme
zcela vyhnout pouzivani nebezpeénych chemickych latek a pFipravkd.

V technologickych procesech pouzivame pajeci pasty s obsahem olova, tavidla na bazi
propandiolu a Cistici prostfedky na bazi hydroxidu sodného. VSechny zaméstnance,
ktefi pfijdou do styku s témito pfipravky, pravidelné seznamujeme s jejich
nebezpenymi UCinky. Bezpecnostni listy a pravidla pro uzivani pfipravkl jsou rovnéz
v kazdém okamziku dostupné v blizkosti pracovist. Peclivé sledujeme spotiebu vSech
pfipravkl. Nasi snahou je spotfebu minimalizovat, pfesto pokles spotfeby spiSe souvisi
S postupnym snizovanim objemu vyroby, nez se zménami v technologii.
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4. Produkce odpadu:

S kazdou lidskou €innosti neoddélitelné souvisi tvorba nepotfebnych zbytkd, tedy
odpadu. V pfipadé ZPA se jedna o:

a) odpady, které pfimo souvisi s vyrobou — odfezky, ulomky, technologické zbytky
materialu, vadné soucastky, obaly dodané spole¢né s komponentami.

b) odpady komunalniho charakteru — obaly od napojl a jidla, kancelafské odpady apod.
c) odpady tvofené vyfazenymi stroji a zafizenim
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V uplynulych dvou letech se nam podafilo podstatnym zpusobem zlepSit tfidéni
technologickych odpadu a umoznit tak jejich recyklaci.
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V oblasti odpadu komunalnich vyuzivame synergie se sesterskou firmou Atrium, kde
jsou odpady spolec¢né akumulovany, lisovany a odvazeny. V roce 2009 dochazi ke
zvyseni synergie s dalsi firmou v arealu — Tyco Electronics.

Nebezpecné odpady tvofi jen malou €ast celkového mnozstvi. Jde zejména o obaly od
nebezpecénych latek, znecisténé zbytky tavidel a dale jednorazové likvidované stroje a
zarizeni.

V roce 2008 jsme vyradili 286 kg starych monitort, které jsme nahradili LCD panely.
Tim v8ak doslo k pfekro€eni nasich cil v odpadovém hospodarstvi.

Zivotni prostiedi zatéZujeme rovnéz obaly, ve kterych dodavame nasim zakaznikdm
nase vyrobky. V uplynulém roce se nam podafilo vhodné optimalizovat balici plany a
podstatné tak snizit vahu oball, pfipadajicich na jeden vyrobek.
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Zpétny odbér elektrickych zafizeni po skon€eni zivotnosti. Od roku 2006 jsme zapojeni
do kolektivniho systému RETELA i pfes skuteCnost, ze naSe zafizeni nespadaji pod
pusobnost evropské smérnice WEEE. Jsme tak pfipraveni pro pfipad vyroby a dodavek
dalSich zafizeni a systému pro zakazniky, ktefi jsou kone€nymi spotfebiteli, napfiklad
nove vyvijeny zakaznicky informacéni displej.

Celkové Ize konstatovat, Ze ani pfes relativné malé dopady nasi €innosti na pfirodni

prostfedi a dosazena zlepSeni nemizeme byt zcela uspokojeni a spat na vavfinech.
Stale jesté plytvame vzacnymi zdroji a znecistujeme ovzdusi.

JAKE MAME CILE DO BUDOUCNA?

Nase cile jsou zakotveny v dlouhodobych programech environmentalniho
managementu, jejichZ plnéni pravidelné sledujeme a vyhodnocujeme.

Radi bychom v blizké budoucnosti realizovali dalSi opatfeni ke zlepSeni dopadu veskeré
nasi ¢innosti na zivotni prostfedi. Po optimalizaci vyrobnich procesu vidime dalsi
moznosti ke snizeni produkce odpadl v nasi administrativé. Pfipravujeme opatfeni

k lepSimu vyuziti spotfebniho materialu pfi reprografickych pracich.

Nasi hlavni snahou je dale rozvijet nase produkty tak, aby bylo brzy mozné jejich plosné
komercni vyuziti. To se tyka zejména systémi AMM, AMR, fizeni vefejného osvétleni a
konceptu ovliviiovani environmentalniho chovani spotiebiteld.
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